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WSPARCIE KLIENTA

Firma Beston za priorytet stawia
wsparcie klienta poprzez transfer
wiedzy i doswiadczenia w projektowaniu
i wykonywaniu skomplikowanych
rozwigzan produkeyjnych.

Kompletna Oferta Dostepna na Catym Swiecie

Od poczatku istnienia firmy sieci sprzedazy i wsparcia serwisowego
nieustannie sie rozrastaja.Firma BESTON kfadzie ogromny nacisk na
indywidualne podejscie do problemdéw produkcyjnych swoich odbiorcéw.
Rdzen firmy stanowi zespot inzynieréw z ponad 30-letnim doswiadczeniem
w projektowaniu, wdrazaniu oraz wykonywaniu charakterystycznych dla firmy
rozwigzan technicznych stosowanych w maszynach BESTON.
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PROFESSIONAL IN PLASTICS.

WTRYSKARKI

bestonDRIVE bestonCLAMP

Szybki i precyzyjny uktad serwo- Masywny i szybki 5-punktowy
hydrauliczny zaprojektowany przez centralny ukfad kolanowy
inzynieréw firmy BESTON. z ujemnym katem ryglowania.

bestonCOOL bestonVALVE
Wydajny i bezpieczny uktad Modutowy uktad hydrauliczny
wstepnego podgrzewania, o zwiekszonej szybkosci reakcji.

chtodzenia oraz filtracji oleju.

bestonINJECT

Jednostka wtryskowa o zwigkszonej
precyzji i predkosci pracy.

bestonMODULE
System modutéw dostawnych:
- agregaty wtryskowe,

- zespot obrotowego stotu.

ROZWIAZANIA TECHNICZNE

bestonFRAME

Nowa monolityczna modutowa
konstrukcja ramy.

bestonPROCESS

Uktady plastyfikacyjne projektowane
pod zastosowania specjalne.

bestonLOCK
Regulacja wysokosci formy
poprzez wieniec zebaty

z blokadg przesuwu.

sterowanie KEBA
Wysoce wydajne i precyzyjne
sterowanie renomowanej marki
z interfejsem zdalnym.

BESTON

www.29pro.pl



bestonDRIVE
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bestonDRIVE umozliwia realizacje stabilnych cisnien wtrysku nawet do 4000 bar z odchyleniem
jedynie 1 bar przy bardzo niskiej predkosci siegajgcej 0.1mm/s oraz czasy docisku nawet do 720
sekund. W przypadku maszyn szybkobieznych predko$¢ wtrysku siega 500mm/s (seria KPS), a czasy
cyklinawet do 2 sekund na wtryskarkach o sile zwarcia 220-280ton.

tolerancja 0.0098

Przebieg wtryskow
eb eg wtrysko odchylenie 0.31%
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Dzieki napedowi bestonDRIVE proces wtrysku jest bardzo powtarzalny i stabilny, a kontrola pozycji
otwarciaizamkniecia formy realizowana jest z doktadnoscig do 0.1mm.

www.29pro.pl

System serwohydrauliczny bestonDRIVE zaprojektowany zostat z myslg o ochronie
Srodowiska oraz zwiekszeniu wydajnosci i precyzji pracy. W jego sktad wchodzi
jednostka sterujgca wydajaca instrukcje sterowania do serwonapedu, sprzezonego
z wysokowydajng pompa hydrauliczng. Dzieki zastosowanemu w uktadzie
czujnikowi, nastepuje korekta cisnienia i przeptywu, co zapewnia szybka idoktadna
azarazem stabilng kontrole ruchow maszyny.

Serwo-hydrauliczny naped bestonDRIVE pracuje w dwdch kierunkach obrotowych
niwelujgc problemy bezwtadnosci i narastania cisnienia oleju w uktadzie,
co wptywa na zwiekszenie precyzji ruchow.

W zaleznosci od zastosowania, wystepuja konfiguracje:

- pojedynczy uktad bestonDRIVE,

- uktad dwéch napeddéw serwohydraulicznych do realizacji ruchéw réwnolegtych,
-akumulator zwiekszajgcy szybkos¢ procesu wtrysku,

- elektromechaniczny naped dozowania.

Zabudowany uktad pompy w zbiorniku wptywa wymiernie
na poprawe kultury pracy maszyny oraz zmniejszenie
poziomu hatasu w miejscu pracy.
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PROFESSIONAL IN PLASTICS

bestonDRIVE w praktyce

KiEBA

Automation by innovation. Produkt: Korek do kanistra 25g
[los¢ gniazd:2
Waga wtrysku: 50g

W poréwnaniu z tradycyjnym serwonapedem bestonDRIVE ¢ Cykl: 37 sekund

daje wymierne korzysci w postaci:

Wiryskarka: BTW-1800S TYP |
Moc pompy: 29kW
Moc grzania: 13,1kW

; f/‘ Catkowita moc zainstalowana: 42,1kW
Pomiar zuzycia energii

- oszczednosci energii do 20%;

- zwiekszenia precyzji realizacji parametrow do 20%;
- skrécenia czasu cyklu o 5-10%;

- zmniejszenia ryzyka wystepowania brakéw

jakosciowych do 30%; w ciggu 1 roboczogodziny: 6,1kW
- zmniejszenia intensywnosci chtodzenia oleju do 10%; OSZCZEDNOSC: 85,51%
- znacznej redukcji poziomu hatasu.

. : : Wtryskarka: Beston BTW1800-S L -0

Parametr mierzony BESTON BTW 18005 z napedem | Wtryskarka azjatycka o sile Produkt: Obud d .

dwukierunkowym bestonDRIVE. | zwarcia 200 ton z serwonapedem ro, ) u ’ udowa do wagl

jednokierunkowym. llos¢ gniazd:1 -
Srednica $limaka 40mm 45mm Waga wtrysku: 224g
Gramatura wtrysku 224¢ 312¢g Cykl: 38s
llos¢ grzanych 2 2
kanatéw w formie
Moc pompy 29 kw 27,4 kW m———
Moc ukfadu grzania 13,1 kW 10,4 kW Wiryskarka: chiriska 200 ton r 3
Czas cyklu 38 42 Produkt: Obudowa do wagi ‘o )
Zorvee snergi 7,391 kv 783 W losé gniazct1 ; '
uzycie energii , ) .

elektrycznej gniazda \CNngale;trySku. 312 ® . s
produkcyjnego yKi: 42s e i
Moc zuzytanalkg | 2,817 kW 3,367 kW T— —_—
tworzywa

BESTON www.29pro.pl 5



bestonCLAMP

Centralny uktad smarowania oraz
grafitowe tuleje samosmarowne
stupdw utatwiajg eksploatacje oraz
wydtuzajg interwaty przegladowe.

Zaawansowana konstrukcja 5-punktowego zamka w uktadzie V" zwieksza
zywotnos¢ formy oraz zapobiega jej deformacji. Umozliwia to skierowanie sity
zwarcia do srodka formy, co zapewnia rownomierny jej rozktad na catej powierzchni
czotowe].

Uktad ”V” niweluje takze efekt klinowania sie formy oraz wydtuza jej zywotnos¢ do
40% w porownaniu z tradycyjnym uktadem kolanowym.

Ujemny kat ryglowania umozliwia szybkie i precyzyjne ruchy forma.

Masywne odlewy ptyt zaprojektowane metodag elementéw skoriczonych to cecha
charakterystyczna systemu.

Uktady bestonCLAMP posiadajg zapas technologiczny nawet do 30% w stosunku do
maksymalnej sity zwarcia danego modelu.

Solidna przeciwwaga ptyty tylnej zapewnia idealng réwnolegtos¢ uktadu nawet przy
bardzo ciezkiej formie, dzieki czemu wydtuza sie jej zZywotnosc.

Podparcie ptyty ruchomej
na prowadnicach liniowych
z woézkami tozyskowanymi
zwieksza dynamike ruchow
uktadu zamykania oraz
wptywa na skrdécenie czasu
cyklu poprzez zmniejszenie
oporow slizgowych.

Dzieki braku koniecznosci smarowania zwieksza sie czystosc¢ przestrzeni
formy oraz redukuje naktad czasu potrzebny na konserwacje.
Ruchy uktadu zamykania sg bardziej precyzyjne i powtarzalne.

Zastosowany uktad rowkdéw teowych utatwia i przyspiesza wymiane formy.
Umozliwia takze tatwiejszy montaz form o nietypowych wymiarach.

www.29pro.pl }?'EBPRD




PROFESSIONAL IN PLASTICS

Podwojny rownolegty uktad sitownikéw docisku niweluje
problem wyciekow tworzywa spod dyszy przy formach
zimnokanatowych, zabezpiecza ptyte staty, zapewniajgc
rownomierny docisk i dojazd dyszy oraz szczelnosé
powierzchni przylegania przy ptaskich dyszach.

Niski uktad wozka agregatu niweluje problem
wychylania sie dyszy i zapewnia poziome
i rowne prowadzenie.
Umozliwia to produkcje detali optycznych
z tworzyw t.j.PC, PMMA.

bestonINJECT

Petna kontrola docisku ze sterownika zmniejsza zuzycie dyszy i formy wtryskowe;.

Skretny wodzek jednostki wtryskowej umozliwia szybkie przezbrojenie lub czyszczenie
koncowki élimaka. Slimak mozna wyja¢ bez demontowania jednostki wtryskowe;.

Regulacja temperatury PID oraz przekazniki SSR zapewniajg precyzyjne i rownomierne
dogrzewanie cylindra z dokfadnosciag do 1°C. Funkcja automatycznej kalibracji oraz
podgrzewania postojowego w standardzie.

W ramach programu bestonINJECT dostarczane sg rozwigzania:
-akumulatory wtrysku do wyrobéw cienkosciennych,
- naped elektryczny dozowania do zwiekszonej predkoscii precyzji nabierania.

bestonINJECT stosuje pomiar cisnienia
wtrysku w zamknietej petli, poprzez
czujnik cisnienia, co umozliwia
zwiekszenie jakosci i powtarzalnosci
wyprasek.

BESTON

www.29pro.pl 7



bestonFRAME / bestonLOCK

Solidne podparcie dla masywnego uktadu zamykania stanowi
monolityczna rama bestonFRAME.

System ramy bestonFRAME Zapewnia do 40% wiekszg sztywnosé
konstrukcji w poréwnaniu do tradycyjnej ramy spawanej, co ma
przetozenie nastabilng i rownomierng prace uktadu kolanowego.

Modutowa konstrukcja umozliwia zestawianie niestandardowych
konfiguracji uktadu zamykania i uktadu wtryskowego. Daje to bardzo duze
spektrum mozliwosci produkcyjnych.

Uktad wienca zebatego sterowany
silnikiem hydraulicznym o wysokim
momencie obrotowym umozliwia
precyzyjng regulacje wysokosciformy.

Uktad blokowania zapobiega niepozada-
nym ruchom ptyty ruchomej przy skrajnych
obcigzeniach.

Funkcja automatycznej regulacji wysokosci
formy w sterowniku KEBA.

3 www.29pro.pl }"EBPHD



besto

bestonVALVE to przede
wszystkim opatentowane
rozwigzanie precyzyjnego
rozdzielania obiegu oleju
tylko na te moduty, ktére
obecnie majg realizowad
dane ruchy. Niweluje to efekt
bfadzenia oleju oraz zwieksza
szybkos$¢ reakcji ruchow
nawet do 25%.

Filtr ssawny z kontrolg stanu dba o czystos¢ oleju, co znacznie wptywa na
wydtuzenie zywotnosci komponentdw hydraulicznych.

Funkcja automatycznego czyszczenia ukfadu hydraulicznego umozliwia
usuniecie ewentualnych nagardw i zabrudzen eksploatacyjnych z ukiadu
hydraulicznego.

Wydajny system bestonCOOL dba o optymalny stan oraz temperature oleju.

Programowalna praca chtodnicy o konstrukcji lamelowej zapewnia skutecznos$¢ oraz precyzje kontroli
temperatury.

Specjalnie zaprojektowany uktad przetaczajgcy umozliwia odpowietrzenie i podgrzanie wstepne oleju
przed rozpoczeciem pracy.

BESTON www.29pro.pl

nVALVE / bestonCOOL

Zastosowane zawory hydrauliczne
o podwyzszonej dynamice, sterujgce
dystrybucja oleju. W celu zwiekszenia
precyzji realizacji ruchow stosowane sg
zawory proporcjonalne.

Modutowa konstrukcja uktadu
hydraulicznego umozliwia wymiane
catych jednostek wtryskowych
i zastgpienie ich mniejszymi badz
wiekszymi, w zaleznosci od potrzeb
produkcyjnych.




bestonMODULE / PROCESS

System demontowalnej obrotowej ptyty formy.

servo motor

1472

W standardzie wtryskarki BESTON wyposazone s3
w azotowany Slimak i cylinder, oraz wzmacniang
dysze wtryskowa.
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dardowej wtryskarce ?

Dzieki bestonMODULE to MOZLIWE!

Firma BESTON opracowata system
dostawnych agregatow do wtryskarek
jednokomponentowych. Dzieki temu,
mozliwe jest dostosowanie wczesniej
dostarczonej wtryskarki do produkcji wie-
lokomponentowej. System dostawnych
agregatow z indywidualnym oprogra-

mowaniem.

Catos¢ kompatybilna z EUROMAP,
sterowanie zapewnione przez KEBA.

1. Dysza miksujgca VORTEX

Posiada tryb auto-czyszczenia.

Spirala jedno-elementowa o wydtuzonej
zywotnosci. 3-krotnie zwieksza skutecznos¢
mieszania. Strata cisnienia ponizej 5%.

4. Dysza podtrzymujaca cisnienie

Kula o profilowanym R podtrzymuje
ci$nienie po odpowiedniej stronie.
Zmniejsza czas podtrzymania ci$nienia
0 30-70%. Strata ci$nienia 3% przy @3.

www.29pro.pl

Nawet do 5 komponentéw na stan-

W ramach programu bestonPROCESS we wspodftpracy z firmg GILLKON
dostarczamy nastepujgce rozwigzania wymiennych dysz wtryskowych:

2. Dysza miksujgco-filtrujaca

1 segment zwieksza skutecznos¢
mieszania do 15%. Maksymalnie
do 5 segmentow.

Wybdr otwordw: @1mm oraz @3mm.

Strata cisnienia 5-10%.

5. Dysza zamykana mechanicznie

Ukfad sprezynowy o precyzyjnym

spasowaniu.Cisnienie otwarcia: 8 bar.

3. Dysza filtrujaca

Zwieksza skutecznosé mieszania do 10%.
Wybor otworéw od @0.5mm do @3mm.
Strata cisnienia 1-3%.

6. Dysza wentylujgca

Redukuje efekty przypalen i uskutecznia
odgazowanie.

Umozliwia skrocenie czasu chtodzenia.
Zwieksza powtarzalnos¢ detali.
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PROFESSIONAL IN PLASTICS

Konfiguracje i wyposazenie jednostki zamykania:

Pieciopunktowy wzmacniany uktad podwaojnych kolan uktadu zamykania.
Ptyty uktadu zamykania zoptymalizowane metoda elementdw skoriczonych,
gwarantujace najwiekszg stabilnos¢ i dynamike

Potrdjne zabezpieczenie: mechaniczne, elektryczne i hydrauliczne.
Wielostopniowa regulacja cisnienia i predkosci otwierania i zamykania formy (max. 5)
Regulacja pozycji formy i wyrzutnika z doktadnoscig do 0.01mm

Regulacja parametru narastania i spadku predkosci i cisnienia ruchow

Tryb szybkiego zamykania formy

Niskocisnieniowe zabezpieczenie formy

Uktad rowkéw teowych ptyty statej i ruchomej (BTW-opcja)

Schemat rozmieszczenia mocowan formy i wyrzutnika w standardzie EUROMAP
Regulacja slizgdw ptyty ruchomej

Automatyczna regulacja wysokosci formy

Skokowa i wielokrotna praca wyrzutnika, opdznienie ruchu wyrzutnika
Kontrola pozycji formy i wyrzutnika za pomoca liniatu

Zabezpieczenie wstecznej pozycji formy i wyrzutnika kraricowka

Funkcja potrzymania wyrzutnika do przodu

Funkcja ruchu wyrzutnika w dwéch pozycjach otwierania formy
Wielostopniowa regulacja predkosci i cisnienia pracy wyrzutnika
Szybkoztaczne sprzegto wyrzutnika

Wybér kolejnosci dziatania rdzeni

Programowalny uktad centralnego smarowania

Zsypnia skosna detalu z fotokomaorka (w maszynach do 180t)

Podgrzewanie wstepne oleju zaworem programowane ze sterownika
Tuleje samosmarowne kolumn i $lizgdw

Automatyczna regulacja wysokosci formy na wiericu zebatym

Uktad chtodnicy olejowej programowany ze sterownika

Ptyta montazowa manipulatora

Przesuwna ostona gérna uktadu zamykania (w maszynach do 180t)

NEN|
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Pozostate funkcje i wyposazenie standardowe:

Doposazenie i funkcje opcjonalne:

Sterownik KEBA 2580 z ekranem dotykowym

System zdalnego nadzoru procesu produkcyjnego

Uktad stref grzanych kanatéw w sterowniku KEBA

Uktad stref samozamykajacej dyszy HERZOG

Prowadzenie uktadu zamykania na szynach z wézkami
tozyskowanymi

Elektryczny naped $limaka

Pneumatyczne lub hydrauliczne dysze wtrysku kaskadowego
Uktad plastyfikacyjny pod produkcje specjalne

Wyposazenie maszyny pod przetwoérstwo BMC
Bimetaliczny uktad wtryskowy

Zwiekszone cisnienie wtrysku

Zwiekszony lub pomniejszony uktad plastyfikacyjny

Uktad hydrauliczny o zwiekszonej mocy i wydajnosci — TYP Il
Zwiekszona predkos¢ wtrysku — seria KPS

Réwnolegte ruchy na dwdch serwonapedach — seria KPS

Ooo0oooooooo gooood

Serwonaped sterowany falownikiem

Sterownik KEBA z kolorowym wyswietlaczem LCD 8 cali
Szybkobiezna pompa zebata sprzezona z serwomotorem

Tryb pracy w suchym cyklu bez grzania cylindra

Interfejs eksportowy danych i ztgcze USB drukarki

Ztacze manipulatora Euromap 67

Klucz operatora z ogranicznikiem dostepu

Wielopoziomowy system dostepu do edycji danych

Pamiec zapisu danych do 99 form

Gniazdo pamieci typu CF dla zapisu danych i programu

Statystyki procesoéw SPC - zadawanie wartosci odniesienia
parametrow pracy maszyny i definiowanie procedur, realizowanych
przy przekroczeniu tolerancji gérnej badz dolnej

Protokdét danych procesu PDP z rejestrem cyklu i archiwizacja danych
Wykresy zmian parametréw cisnienia i predkosci ruchow

Kontrola sygnatéw 1/0 z pulpitu

Kontrola temperatury oleju ze sterownika

Rozdzielacz 6-krotny do wody chtodzacej

8 szt. Klem do mocowania formy

SRS S SENESESENES]

SENESESESEN]
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Stopy poziomujace regulowane

2 elektrozawory sterujace rdzeniami hydraulicznymi

2 zawory powietrzne do zdmuchiwania wyprasek

Hydrauliczny zawér bezpieczenstwa

Manometry kontrolne cisnienia hydraulicznego oraz przeciwcisnienia
Kontrola rzeczywistego ci$nienia hydraulicznego z pulpitu

Filtr ssawny przytacza pompy oraz filtr niskocisnieniowy w zbiorniku
Odpowietrznik zbiornika oleju z filtrem siatkowym

Lej zasypowy ze stali nierdzewnej z wozkiem przejezdnym

Rejestr alarmow

Zabezpieczenia potprzewodnikowe silnika i elektroniki

Komponenty i zabezpieczenia maszyny zgodne ze standardem
europejskim CE

Zabezpieczenie kierunku obrotéw pompy

Wskaznik poziomu oleju z podgladem

Sygnalizator swietlny oraz dzwiekowy alarmow

Dodatkowe gniazdo elektryczne 230V

Zestaw czesci zamiennych oraz narzedzia

Petna dokumentacja DTR wraz z Deklaracjg Zgodnosci CE

Oo00o0o0ooooooooooo

WYPOSAZENIE

Ptyty magnetyczne do szybkiej wymiany formy

Energooszczedne maty termoizolacyjne cylindra

Dodatkowe gniazda 2x32A i 2x16A dla urzadzen peryferyjnych
Pomiar i analiza zuzycia energii ze sterownika

Transporter wyprasek pod uktadem zamykania sterowany z pulpitu
Zurawik do wieszania form o no$nosci do 800kg

Manipulator ze strefg bezpieczeristwa

Suszarka tworzywa z programatorem cyfrowym Omron HHD-50E
Podajnik podcisnieniowy naziemny HAL-300GN

Odwilzacz molekularny

Termostat wodny badz olejowy do formy

Dozownik barwnika

Chtodziarka woda-woda lub woda-powietrze

Mtyn szybkoobrotowy stacjonarny

Mtyn wolnoobrotowy stanowiskowy

Zawar proporcjonalny pneumatyczny mieszajacy surowiec

z przemiatem

Konfiguracje i wyposazenie jednostki wtryskowej:

RERRERREERNARARNRARNARARERRR-ERRRR

Wzmacniana dysza wtryskowa

Dwa sitowniki docisku dyszy z regulacjg sity docisku ze sterownika
Prowadnice tozyskowane z szyng profilowang (w maszynach do 220t)
Ceramiczne grzatki cylindra

6-stopniowa regulacja cisnienia, predkosci i pozycji wtrysku
6-stopniowa regulacja cisnienia i pozycji docisku

5-stopniowa regulacja nabierania

5-stopniowa regulacja przeciwcisnienia ze sterownika

Kontrola przejscia z wtrysku na docisk czasem, pozycja lub cisnieniem
Dekompresja przed lub po nabieraniu

Regulacja pozycji Slimaka z doktadnoscig 0.01mm

Regulacja predkosci $limaka z doktadnos$cig 0.1mm /s

Regulacja ci$nienia wtrysku z doktadnoscig 1 bar

Regulacja wartosci czasu z doktadnoscig 0.01s

Kontrola pozycji wtrysku i agregatu liniatem

Funkcja opdznienia wtrysku, nabierania i docisku

Funkcja wypchnigcia zimnego wlewka z dyszy

Samooptymalizujacy sie system temperatury stref grzewczych
Regulacja parametru narastania i spadku predkosci i ci$nienia ruchéw
Pomiar parametrow $limaka w czasie rzeczywistym

Kontrola temperatury ze sterownika strefy zsypu surowca

Funkcja intruzji

Funkcja automatycznego przetrysku i czyszczenia

Funkcja podtrzymania temperatury cylindra

Zabezpieczenie przed zimnym startem $limaka

Silnik plastyfikacji o wysokim momencie obrotowym

Kontrola temperatury cylindra w 3 trybach

Regulacja centrowania dyszy

Tygodniowy plan podgrzewanie cylindra

Ostona cylindra ze stali nierdzewnej



SPECYFIKACIJE - seria BTW

BTW 1000-S BTW 1400-S BTW 1800-S BTW 2400-s BTW 2600-S BTW 3000-S BTW 3800-S BTW 4500-s BTW 5300-S BTW 6000-S
Typ slimaka A B c A B c A B C A B C A B C A B c A B c A B c A B C A B C
Srednica slimaka mm 30 35 40 35 40 45 40 45 50 45 50 55 55 60 70 60 70 80 60 70 80 70 80 90 80 90 100 80 90 100
I/D slimaka L/D 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20
Teoretyczna objetosc wtrysku cm? 106 168 220 173 251 318 258 358 442 366 491 594 653 778 1058 990 1347 | 1759 990 1347 | 1759 | 1539 | 2011 | 2545 | 2262 | 2863 | 3534 | 2262 | 2863 | 3534
Waga wirysku (PS) g 96 153 200 158 229 289 234 326 402 333 447 541 595 708 963 901 | 1226 | 1601 | 901 | 1226 | 1601 | 1401 | 1830 | 2316 | 2058 | 2605 | 3216 | 2058 | 2605 | 3216
oz 34 54 7,1 56 81 10,2 83 11,5 | 142 | 11,7 | 158 | 191 21 25 34 31,8 | 432 | 565 | 31,8 | 432 | 565 | 494 | 645 | 81,7 | 730 | 920 | 1130 | 726 | 919 | 1134
Cisnienie wtrysku bar | 2363 | 1736 | 1329 | 2143 | 1641 | 1296 | 2105 | 1664 | 1348 | 2299 | 1862 | 1539 | 2144 | 1802 | 1324 | 2431 | 1786 | 1367 | 2431 | 1786 | 1367 | 2259 | 1729 | 1367 | 2204 | 1741 | 1411 | 2204 | 1741 | 1411
Predkos¢ wtrysku mm/s 116 105 110 100 108 87 99 95 97 97
Z Strumien wtrysku ecm’/s| 80 110 143 111 145 184 142 179 221 165 204 246 222 264 359 247 337 440 306 416 543 329 429 543 431 546 674 431 546 674
i Zdolnos¢ plastyfikacji a/s 9 11 18 12 18 26 18 26 35 18 25 32 28 36 49 34 46 71 35 52 75 39 60 79 55 73 94 55 73 94
Obroty slimaka rpm 266 263 262 183 160 150 158 126 116 116
Predkos¢ wtrysku mm/s 157 158 179 169 120 110 - - - -
z Strumien wtrysku cm?/s | 111 151 198 152 199 252 226 286 353 269 332 478 239 290 344 315 428 560 - - - - - - - - - - - -
ﬁ Zdolnosc¢ plastyfikacji 9/s 10 14 21 17 25 37 30 43 58 28 38 63 40 62 89 45 64 90 - - - - - - - - - - - -
Obroty Slimaka rpm 367 361 418 291 265 190 - - - -
Skok agregatu wtryskowego mm 150 125 175 180 200 200 205 225 225 230 250 250 275 275 275 350 350 350 350 350 350 400 400 400 450 450 450 450 450 450

Sita zamykania kN 1000 (100T) 1400 (140T) 1800 (180T) 2400 (240T) 2600 (260T) 3000 (300T) 3800 (380T) 4500 (450T) 5300 (530T) 6000 (600T)
Skok stotu mm 330 380 445 490 550 600 680 720 720 835
Odlegtos¢ miedzy kolumnami mm 410 x 360 460 x 410 520x470 580x 530 630 x 580 680 x 630 760 x 700 820x 760 850 x 780 910x 850
Sita wypychacza kN 34 41 49 67 77 77 77 111 166 166
Wysokosc formy mm 150~ 380 150~ 450 180~520 200~ 550 220~ 600 280~ 630 330~ 700 360~ 760 400 ~ 800 400 ~ 850
Skok wypychacza mm 100 120 140 150 150 180 220 240 260 260
Silnik Typ 1 /11 kw 12/ 182 18.2/ 20,4 20/ 29 23/ 36,7 28,3/ 36,7 36,7/ 42 44 44 56 56
Cisnienie w ukfadzie bar 175 175 175 175 175 175 175 175 175 175
Maksymalna moc grzania kw 6,9 ‘ 81 ‘ 10 81 ‘ 10 ‘ 11,2 | 11,3 ‘ 13,1 ‘ 14,3 | 12,3 ‘ 14,3 ‘ 192 | 20,9 ‘ 22,9 ‘ 27,7 | 22,9 ‘ 27,7 ‘ 355 | 27,7 ‘ 31,4 ‘ 352 | 27,7 ‘ 35,2 ‘ 42,7 | 352 ‘ 42,7 ‘ 56,9 | 352 ‘ 42,7 ‘ 56,9
Pojemnos¢ zbiornika oleju / 175 200 300 400 500 600 700 800 900 900
Gabaryty maszyny m 4,1X1,3X1,7 4,7X1,4X18 52X1,5X19 56X1,7X20 66X1,9X2,0 70X1,9X23 7,7X2,0X22 82X2,1X21 91X22X26 95X23X27
Waga maszyny t 3,5 4,3 53 7,5 10 13 15 23 27 30
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